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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 08.02.2011 tarih ve 10 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 58 alan ve 222 dala ait gergeve Ogretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmigtir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim-6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi

Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere Internet tizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD326
ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojisi
DAL / MESLEK Saraciye Uretimi-Modelistligi
MODULUN ADI Kemer Kaliby
MODULUN TANIMI !iemer kalib1 1le. I.Iglll bilgi ve becerilerin kazandirildig:
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Saraciyede Olg¢li Alma,Bayan Canta Modeli modiiliinii
bagarmig olmak
YETERLIK Kemer kalibi Cikarmak
Genel Amag
Gerekli atolye ortamu ile saraciye arag, gere¢ Ve donanimlari
saglandiginda, teknige uygun kemer kalib1 ¢ikarabileceksiniz.
Amaglar
1. Standarda uygun olarak tek parcali kemer kalib1
c¢ikarabileceksiniz.
MODULUN AMACI 2. Standarda uygun olarak iki par¢ali kemer kalibi
¢ikarabileceksiniz.
3. Kemer standartlarina uygun istenilen parcada ¢ok parcal
kemer kalib1 ¢ikarabileceksiniz.
E}(?iTiM Calisma masast, karton, makine zzimba kalib1, ¢arkli zimba, el
OGRETIM zimbasi, kalibrasyonlu cetvel, pergel, deri kesim bigagi,
ORTAMLARI tokalik bigagi, celik cetvel, ¢ekig, kauguk, deri ¢izim kalemi,

VE DONANIMLARI

zimpara kagidi, iletki gonye, kumpas, kalem, dil zzmbasi.

OLCMEVE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢gme
araglar1 ile kazandigimiz bilgileri Slgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme araci ( test, coktan
segmeli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari
ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil ile kemer iiretiminin tasarimdan sonraki agamasi olan kalip ¢ikarma ile ilgili
bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.

Uretimin hatasiz olabilmesi igin, tasarimi yapilan kemerin, dl¢iilerinin dikkatli alinmis
ve uygulanarak kalibinin ¢ikarilmis olmast gerekir. Bu nedenle kalip ¢ikaran Kisinin, iist
diizeyde genel yetenege ve sekiller arasinda iliskileri kurabilme becerisine sahip olmasi
gerekir.

Sizler bu modiil ile tek parca ve ¢ok parcali kemer kalibini ¢ikarabilir ve isteginize
gore, lizerinde degisik model uygulamasi yapabilirsiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Standartlara uygun tek pargali kemer kalibini ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Kemer satis magazalarim gezerek tek parcali bay, bayan erkek kemer
modellerini inceleyiniz.

»  Tek parcali kemer modellerinin kullanim alanlarini1 arkadaglarinizla tartisiniz.

»  Tek parcali kemerlerde kullanilan siisleme teknikleri hakkinda bir rapor
hazirlayiniz.

»  Kemer iretimi yapan kii¢iik ve biiyiik ¢apli isletmeleri gezerek, kemer kalibi
cikaran kisilerden 6n bilgi aliniz.

»  Bilgilerinizi arkadaglarinizla ve 6gretmeninizle paylaginiz

1. BEL OLCUSU ALMAK

1.1. Bel Ol¢iisii Almak
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Kemer bel 6l¢iisii, meziir ya da esnemeyen agik renkli kurdele serit ile alinir.
Olgii alirken iki parmak hareket pay1 verilerek alinmalidir.

Bel 6l¢iisii alinirken kisi dogal pozisyonda durmalidir (Resim 1.1).

Olgiiler siki ya da bol olmamalidir.

Olgiimii yapilacak ise uygun 6l¢ii aletleri kullanilmalidir.

Olgii aleti hassasiyetle kullanilmalidir.

Hatasiz 6l¢ii i¢in 6l¢ii aletinin yipranmamis olmasi gerekir.

Kalinlik, derinlik ve genislik 6lgtimleri yaparken kumpas ile 6l¢ii alimmalidir.

Olgii alma islemi yanls yapilir ya da tabloya yanls aktarilirsa, iiriinde hata ya da
istenmeyen sonuglar ortaya cikabilir. Yapilan yanlishgm iiretimde olumsuzluklara yol
acmas1 maliyeti de etkilemektedir.



Resim 1.1: Bel 6lq:iisii

1.2. Modeli Olciilendirmek

Bu tip kemerler tek parcadan olusur. Uzerine degisik baskilar uygulanabilir. Ya da diiz
olarak kullanilabilir. Deri, giyotinde veya kalip halinde bigak kullanilarak preste kesilir.
Kemer modeli ¢ikarmada 3 yontem vardir:

»  Uriin iizerinden 6l¢ii alma
»  Resim iizerinden 6l¢ii alma
»  Standart 6l¢ii sistemlerini uygulama

Kemerde standart 6l¢ii vardir. Tek parga kemer bire bir kemer tizerinden 6l¢ii alarak
yapilir.Ya da resim flizerinden Olciilendirme yapilabilir. Tek parga kemerlerde, kemer
mukavva iizerine yerlestirilerek iizerinden ¢izerek de kalip ¢ikarmak miimkiindiir.

Kemer iizerinde oOlgiilendirilmesi gereken kisimlar, bire bir dl¢iilendirilerek model
6l¢ii formuna yazilmalidir.

Asagida bu faaliyette uygulanacak kemere ait ol¢lii tablosu verilmistir. Kemer
iiretiminin temel islemlerinden birisi de kalip hazirlamaktir. Ol¢limlere ve modele uygun
hazirlanan bir kalip ile kemer yapmak kolay ve problemsiz olacaktir.

Kemerde beden 6l¢iisii standart beden 6lgiisiinden faydalanilarak 6lgiilendirilir.



Beden olg¢iisii Kemer uzunlugu
36 90 cm
38 95 cm
40 100 cm
42 105 cm
44 110 cm
52 130 cm
XL 135-140 cm
XXL 145-150 cm

Standart Beden Olcii Tablosu

> Tek par¢a kemer modeli ile ilgili model arastirmasi yapilir (Resim 1.2, 1.3, 1.4,
1.5).

7 X m ~

Resim 1.2: Tek parc¢a bayan kemeri

Resim 1.3: Tek parca kemer modeli
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Resim 1.4: Tek parc¢a erkek kemeri

Resim 1.5: Tek Parca Kemer

Modelden yararlanarak tek parcadan olusan kemer modeli tespit edilir.

Kemer tizerinde degisiklik yapilmak isteniyorsa yapilacak degisiklik belirlenir.
Kemer etiit edilir.

Tek parca kemer isminden de anlasilabilecegi gibi, bir tek seritten ibarettir;
kopristi deri veya metalden olabilir.

Bu faaliyette iiriin {izerinden bire bir 6l¢ii alma yéntemi uygulanmustir.

Olg¢me islemine gdvde dl¢iimii yapilarak model dl¢ii formuna dlgiiler yazilir.



MODELE GORE OLCU FORMU

Kemer Detaylari Boy En

Govde 110cm 4cm
Ugluk 10cm 4cm

Tokalik kivirma pay1 5cm 4cm
Koprii Metal
Toka 4.3 mm

Freze Fire pay1 2 mm
Delikler aras1 mesafe 3cm
Dil yuvasi deligi 2cm

o Govde

Govde kemerin serit durumu, gévde olarak adlandirilir. Kemerde 6l¢iilendirme beden
Olciisiine uygun kemer boy 6l¢iisiinii veren tablodan faydalanilir.

Sektorde kemer iretiminde, standart dlglilerde kaliplar olusturulur ve kesim islemi
serit kesme makinelerinde yapilir (Resim 1.6). Kemerde ug¢ ve tokalik kaliplarina ihtiyag
vardir. Tokalik bigak kaliplarinda kesim aninda dil yuvasini agan aksamlar mevcuttur. Bigak
kaliplar zamandan tasarruf saglarken hatasiz kesim ve {liretim imkan1 da saglar.

W - F‘—-_i-_.u
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Resim 1.6: Serit dii makinede kesimi




Once kemer tokasinin i¢ kisminin kumpasla 6l¢iimii yapilir (Resim 1.7).

Resim 1.7: Kemer tokasinin kumpasla él¢iilmesi

Kemer enini cetvel veya meziir yardimiyla ol¢liniiz (Resim 1.8). Eger
kemer ¢ift kat calisilacak veya araglama ve frezeden gegirilecekse

2mm’lik fire pay1 dlgiiye ilave edilir. Ornegin:40mm+2mm=42mm eninde
olacaktir.

r

| 8-
P \ b
e o > - | 9 %
Resim 1.8: Kemer en 6l¢iisiiniin alinmasi
Kemer boyunu cetvel veya meziir yardimiyla 6lgiiniz (Resim 1.9). Bu

modelde oldugu gibi tokanin yerlestirildigi kismun arkasina 5 cm kivirma
payi verilir. Ornegin:105 +5=110 c¢m serit boyu kesilecektir.



Resim 1.9: Kemer boy 6l¢iisiiniin alinmasi

1.3. Tek Parca Kemer Kalib1

1.3.1. Ugluk Istampasi1 Cikarma

Istampa ¢ikarmada kullanilacak arag ve geregler hazirlanir. Kesim bigaginin ucu
keskin ve kiit agilarak hazirlanir (Resim 1.10).

Resim 1.10: Istampa c;lkarmda kullamlan arac ve gerecler



Calisilacak Slgliye uygun karton kesilir. Ucu yapilacak seridin en 6l¢iisii kumpasla
olgtlir (Resim 1.11).

Resim 1.11: Seridin en odlciisiinii alma ‘

Kartonun yarisina kesim bigagini fazla bastirmadan (kartonu kesmeden) orta igareti
alinir (Resim 1.12).

Resim 1.12: Kartona orta isaret alma
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Simetrik ¢izim, kesim yapabilmek igin isaret alinan yerden karton ikiye katlanir
(Resim 1.13).

Resim 1.13: Kartonu isaretli yerden ikiye katlama

Kartonun ucundan istenilen u¢ uzunluk olgisii (6r.4,5cm) olgtiliip isaretlenir. Seridin
yar1 Ol¢iisti kartonun yar1 Olgiisiine igaretlenir (4cm ise 2cm isaretlenir.). Isaretlenen yari
Ol¢iiden (2cm) Kesilir.

Herhangi bir materyalle (gonye, iletki vb.) istenilen ug seklinin yarisi ¢izilir. Cizginin
tam tizerinden kesilir ( Resim 1.14, 1.15).

Resim 1.14: Istenilen uc seklini ¢izme

11



Resim 1.15: Ug¢ seklini kesme

Kesilen kismun piiriizleri ince bir zimparayla alimr. Zimparay: kenara 90 derece agtyla
tutunuz (Resim 1.16 ). Isaret parmagimizla kenara dokunarak piiriizlerin giderilip
giderilmedigini kontrol ediniz.

Resim 1.16: Kenar piiriizlerinin giderilmesi
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Resim 1.17: Bitmis u¢ kalib1 Resim 1.18: Degisik u¢ kalibi

Seri lretimde kullanilacaksa ug kesim bigagi yaptirilir. Bigak yaptirilirken ¢ikarilan
kalip nasil verilirse dyle ¢ikacag i¢in, ¢ikarilan kalip muntazam olmak zorundadir.

1.3.2. Bel Ayar Deliklerinin Istampasini Cikarma

Model o6zelligine gore kemerin u¢ kismina, kullanilacak toka dilin rahatlikla girip
¢ikacak biiylikliikte olmasina dikkat edilir. Genellikle 5 adet (spor, Kklasik kemerlerde)
modelli bayan kemerlerinde delik sayist 1, 2, 3 vb. daha az veya daha ¢ok olabilmektedir
(Resim 1.19-20 ). Seri tiretimde ii¢ kafa makinesine takilan zimbalarla delik agilir. Genelde
delik aras1 mesafesi 2,5cm olarak ayarlanir.

Resim 1.19: 5 delikli kemer kalib1 Resim 1.20: 3 delikli kemer kalibx

Calisilacak kemerin ucu ve bel ayar delikleri elde agilacaksa ayni Istampa iizerinde ug
ve bel ayar delikleri ¢alisilir. Ayrica bel ayar delikleri igin baska Istampa ¢ikarilmaz.
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Bel ayar deliklerinin istampasini hazirlamak i¢in yapilacak kemerin eninde (6r.4cm
eninde, 30cm boyunda) karton kesilir (Resim 1.21).

Resim 1.21: Olgiilere uygun kesilmis karton Resim 1.22: Calisilmus ug

Bu karton pargasinin iizerine istenilen u¢ sekli ¢alisilir (Resim 1.22 )(Bakinmiz Ug
Istampas1 Cikarma modiilii). Kartonun tam yaris1 bulunur, diiz veya kesik ¢izgiyle ¢izilir

(Resim 1.23).

Resim 1.23: Kartonun yarisina isaret alma

Kemerin ucundan 15 cm isaretlenir, burasi bes deligin ortasindaki delik olacaktir. Orta
deligin sagina ve soluna 2,5 cm’den ikiser isaret daha alinir. Boylece 5 delik yeri ayarlanmis
olur. Kemerin u¢ kisminda isaretlenmemis 10 cm’lik mesafe kalacaktir (Resim 1. 24).

Deliklerin aralik mesafesi istege gore azaltilip cogaltilabilir.

14



26mm  25mm  25mm  25mm

Resim 1.24: Bel ayar delik yerlerinin isaretlenmesi

Bel ayar deliklerinin kaydirmadan tam istenen noktaya acilabilmesi i¢in; cetvelin
arkasindaki yuvarlaktan yardim alarak, isaret merkezden daire igine alinir (Resim 1.25).

NN, S S S, ¢

Resim 1.25: isaetli yerlerin merkez i¢ine alinmasi

Carkli zzimbanin ayar1 istenilen biiyiikliige getirilerek, daireler delinir (Resim 1.26 ).
Bu hazirlanan kalip (1stampa) kesilmis seridin ucuna yerlestirilip, deri ¢izim kalemiyle
delinen yerlerden ¢izmek suretiyle deriye aktarilir (Resim 1.27 ).
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Resim 1.26: Carkli zzmba ile delme Resim 1.27: Deliklerin deriye gecirilmesi

Seri tiretimde bel ayar delikleri ti¢ kafa makinesinde agilir. Delme kalibinin tizerindeki
kapstiller degisik sekil ve Olgiilerde hazirlanir. Istege gore aparatlar ve aralik mesafesi
degistirilir.

1.3.3. Tokalik Istampasi Cikarma

Kemerin toka takilacak parcasidir. Kemerin diger pargalarinda oldugu gibi bu
par¢anin kesimi makinede yapilacaksa, tokalik kalibina gerek yoktur. Elde kesim
yapiliyorsa, toka ve zimba yerlerini tespit etmek i¢in tokalik kalib1 ¢ikarmak gerekir.

Tokalik kalibi ¢ikarmak i¢in keseceginiz Olgiiye uygun karton pargast (4x15cm)
hazirlayiniz. Kartonun iizerine yar1 6lgii isareti (kesim bigagini fazla bastirmadan) alinir
(Resim 1.28).

Resim 1.28: Kartonun iizerine yari 6l¢ii isareti alma

16



Karton ikiye katlanir, kartonun bir ucuna yuvarlak bir nesne veya Olci aleti ile
istenilen sekli ¢iziniz (Resim 1.29 ).

Resim 1.29: Tokalik ucuna sekil verme

Cizginin tam {izerinden kesim bigagiyla dikkatlice kesiniz. Kesim sirasinda ¢izim
yaparken kullanilan nesne veya cetvelden yardim almaniz, daha diizgiin kesim yapmanizi
saglayacaktir (Resim 1.30).

Resim 1.30: Toka ucunun kesimi

17



Tokalik kalibinin ortasina ugtan istenilen olgtide girilerek (genelde 5cm) dil yuvasi
icin isaret aliniz (Resim 1.32).

4
Resim 1.31: Kesimi yapilms tokalik Resim 1.32: Dil yuvasimn isaretlenmesi
Isaretlenen yerden uygun biiyiikliikte dil zimbasi ile kaydirmadan deliniz
(Kullanilacak toka dilinin rahatlikla girip ¢ikacagi biiyiikliikte dil zimbas1 kullaniniz.)(Resim

1.33,34) Dil yuvasi standardi 2 cm’dir. Not: Delme islemini kalin kaucugun iizerinde
yapinz.

‘ Resim 1.33: Dil yuvasinin delinmesi

18



Resim 1.34: Delinmis dil yuvasi Resim 1.35: Tokahk kalibinin deriye uygulanmasi

Cikarilan tokalik kalibi (1stampasi )deri seridin u¢ kismin {istiine yerlestirilir; kesim
bicagi ile kesilir (Resim 1.35). Istampa kaldirilmadan dil yuvasinin yeri de deri ¢izim
kalemiyle ¢izilir (Resim 1.36). Istampa da oldugu gibi dil zimbasi ile delinir (Resim 1.37 ).
Seri tiretimde tokalik kesimi ve dil yuvasi agilma islemi tokalik bigagi ile yapilmaktadir
(Resim 1.38, 39).

AR pL

L N 2 P o2 v A"
Resim 36: Deride dil yuvasimn isaretlenmesi Resim 1.37: Deride dil yuvasimin delinmesi
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Resim1.381: Kesilmis ve vdélillmiis Kkemer seridi Resim 1.39: Tokalik bigcagi
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1.3.4. Koprii Kalib1 Cikarma

Kemerin u¢lugunu tutturmak icin kullanilan kisimdir. Tokalik boliimiine yerlestirilir.
Kemerin en oOlgiisiine gore boyu olgiilendirilir. Koprii eni ise genelde 1cm olur; bayan ve
spor kemerlerinde modele gore 1,5-2 -2,5 cm olabilmektedir. Model 6zelligine gore, kemerin
gbvdesinde kullanilan deriden yapilir. Modele gbre metal koprii de kullanilabilir. Toka ile
koprii, model dzelligine gore sabitlenir. istege gore koprii tekli ya da ciftli hazirlanabilir. Seri
iretimde Ozellikle klasik kemerlerde koprii deri serit makinesinde kesilen deri seritlerden
hazirlanir. Bunun i¢in kdprii 1stampas: ¢ikarilmaz. Spor kemer kopriileri ise ciftli olarak
hazirlanmis kesim bigaklart ile kesim presinde kesilir. Kesim bigagini yaptirmak veya elde
koprii kesimi igin koprii kalib1 (1stampa ) ¢ikarmak gerekir.

Kesilecek ol¢iilere uygun bir karton parcasi alarak, kartonun tizerine istediginiz koprii
enini or.(1,5 cm) isaretleyip kesiniz (Resim 1.40 ).

Resim 1.40: Koprii eninin isaretlenmesi  Resim 1.41: Koprii enine uygun kartonun kesimi

Koprii boyunu ayarlamak i¢in kemeri ikiye katlaymiz, kagit seridi katlanan kemere
dolayarak ug uga gelecek sekilde tutunuz; diger ucun bittigi yerden isaretleyiniz (Resim 1.42,
43 ).Isaretli yerden kesiniz. Boylece koprii kalib1 (1stampasi) ¢ikarilmis olacaktir.

0 T

Resim 1.42: Kagit seridin dolanmasi Resim 1.43: Koprii boy Blcﬁsﬁnﬁn isaretlenmesi
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Resim 1.44: Képrii boyunun kesimi Resim 1.45: Képrii kalib

1.3.5. Siisleme Kalib1 (Istampasi-Sablon) Cikarma

Kemerin siislenmesi amaciyla kemerin {izerine zzimba (kus gozii), hazir gere¢ vb.
takmak veya delmek i¢in istenilen modellerde siisleme 1Stampasi ¢ikarmak gerekir. Desen
istege, yaraticiliga, kullanilacak yere ve malzemeye gore degisik hazirlanabilir. Siisleme
kalibinin boyutlar1 uygulanacak yere gore degisiklik gosterir (Resim 1.46, 47 ).

Resim 1.46: Siisleme 1stampalari Resim 1.47: Siisleme 1stampalari

Siisleme yapilacak kemerin Olglisiinde or. (4x15cm) karton sablon hazirlaymiz.
Kartona diger kaliplardaki gibi orta isareti aliniz. Pergelin ignesini orta ¢izgiye yerlestirerek,
istege gore (sablonun yarisindan kii¢ciik ) daire yaricapinda pergeli aciniz. Pergeli hig
oynatmadan, 6lgliyii degistirmeden daireyi ¢iziniz (Resim 1.48).
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Resim 1.48: Daire yaricapinda pergelin acilmasi

Daireyi esit 6l¢iide istediginiz delik adedinde (6r. 16) agilara boliiniiz (Resim 1.49 ).

Resim 1.49: Daireyi agilara bolme

22



4

4
Resim 1.50: Carkli zzmba ile delme

Resim 1.51: El zimbasi ile delme

Cizimde kullanilan gekilli cetvel ile delinecek yerlere kiiciik yuvarlaklar ¢iziniz. Carkli
zimbanin istenilen 6lgiide delik agmasi i¢in ayarini yapiniz, ¢arkli zimbanin agzini delinecek
yuvarlagin tam merkezine yerlestirerek deliniz. Delme islemini vurmali zimba veya
makinede zimba kalibiyla da yapabilirsiniz (Resim 1.50-51). Cikarilan siisleme kalibini
(1stampay1) kemerin uygulamak istediginiz boliimiine yerlestiriniz (Resim 1.53 ). Giimiis
deri kalemiyle delinmis dairelerden isaret alimiz (Resim 1.54). Kalibi1 deriden alarak tipki
kaliptaki gibi delme islemini tam merkezden muntazam bir sekilde yapiniz (Resim 1.55).

Seri tiretimde siisleme kalib1 (1stampa) ¢ikarildiktan sonra makinede (Preste veya ii¢
kafa makinesinde) delmek i¢in zimba kalib1 yaptirilir (Resim 1.56 ).

Resim 1.52:Cikarilmus siisleme kalibi Resim 1.53: Delinecek yerlerin deriye gecirilmesi
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: Ent g £ 4% i x
saretlenmis delik yerl Resim 1.55: Kemerde siisleme yapilmasi

Resim 1.56: Makine zzimba kalib1
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Ara¢ Gerecler

bedene uygun tek pargali kemer kalib1 gikariniz.

1. Karton

2. Cizim masasi

3. Makine zimba kalib1
4. Carkli zzmba

5. El zzimbasi

6. Kalibrasyonlu cetvel
7. Pergel

8. Deri kesim bigagi

9. Tokalik bigagi

10. Celik cetvel

11. Cekig

12. Kauguk

13. Deri ¢izim kalemi
14. Zimpara kagidi

15. iletki-génye

16. Kumpas

17. Kalem

18. Dil zimbasi

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak 4,5 cm eninde 40

TEK PARCALI KEMER KALIBI

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Istediginiz dl¢iiye uygun karton Bigaginizin ucunun keskin ve kiit olmasina
kesiniz. dikkat ediniz.
> Ugluk 1stampas grkariniz. Uygun arag ve gereci kullanarak ucluk
1stampasini ¢ikariniz.
> Bel ayar deliklerinin 1stampasini Kemer eninde ve boyunda karton olmasina
¢ikarmiz. dikkat ediniz.
Dil yuvasina uygun biiyiikliikte olmasina
> Tokalik 1stampasini ¢ikariniz. dikkat ediniz.
> Koprii kalib ¢ikariniz. Olgiim araclarini dikkatli kullaniniz.
> Siisleme kalibi ¢ikariniz. Merkezi dikkate alarak galiginiz.
> Kalibinizin dogrulugunu kontrol Kalibinizin dogrulugunu 6gretmeninizle

ediniz.

birlikte kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular1 cevaplandirarak dl¢iiniiz.
Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

Lo

(' )Kemer ucu ve bel ayar delikleri elde agilacaksa ayn1 1stampa tizerinde ug ve bel
ayar delikleri i¢in bagka i1stampa ¢ikarilmaz.

)Kemerde delik mesafesi degiskendir.

)Uriinde siisleme varsa kaliba aktarilir.

)Kalip ¢ikarmak i¢in karton ve mukavva kullanilir.

)Toka govdeden 5 mm biiyiik olmalidir.

)Ucluk ile ilk delik arasindaki mesafe 8 cm olarak standarttir.
)110cm boyundaki bir kemer 40 bedendir.

)K&prii tokaligin arasina yerlestirilir.

)Bigak kaliplar zamandan tasarruf saglar.

)Kesme kenar kemerlerde freze pay1 5 mm’di

©ooNO kWD
AN AN AN AN AN AN S S S

-
©

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test’’e geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
Olgiiye uygun karton kestiniz mi?
Ucluk 1stampasi ¢ikardiniz m?
Bel ayar deliklerinin istampasini ¢ikardiniz mi?
Tokalik 1stampasini ¢ikardiniz m1?
Koprii kalib1 ¢ikardiniz mi?
Siisleme kalib1 ¢ikardiniz mi?
Kalibimizin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

N|o|g|rwINIE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biirim cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Standartlara uygun iki par¢ali kemer kalibi ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Model dergilerinden, kemer satig1 yapan magazalardan, kataloglardan iki pargali
kemer modeli aragtirmasi yapiniz.

»  Uretim yapan biiyiik veya kiiciik isletmelerde iki parcali kemer montaju ile ilgili
gbzlem yapiniz. Gozlemlerinizi arkadaglariizla paylasiniz.

»  Kalibimi ¢ikarabileceginiz bir model belirleyiniz.

»  Bilgilerinizi arkadaglarimizla ve 6gretmeninizle paylaginiz

2. BEL OLCUSU ALMAK

2.1. Bel Olg¢iisii

Kemer bel 6l¢iisti meziir yardimiyla alinir ya da beden olgiisiinden standart beden
tablosundan bakilarak kemer boy 6l¢iisii tespit edilir.
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Resim 2.2: Parcali kemer modelleri

2.2. Modeli iki Par¢aya Gore Olciilendirmek

Iki parcali kemerlerde, parcalar arasinda cesitli aksesuarlarla baglant1 saglanmaktadir.
Pargalarin birlesmesinde zincir, halka, zimba, boncuk, sirimlarla veya dikerek pargalarin
birbirine montaji saglanir. Model o&zelligine gore kullanilan aksesuarlar degisiklik
gostermektedir.

Model arastirmasi yapilir. Kiiciik resimler fotokopi yoluyla biiyiitiiliir.
Secilen modelin analizi yapilir.

Parg¢alar numaralandirilir.

Model 6l¢ii formu hazirlanir.

YV VY

Kalip hazirlamak icin gerekli arac ve gerecler:

Iki pargali kemer veya resmi
Cetvel

Mukavva

Kesim bigagi

Kalem

Halka

Mulaj kagid

Yapistirici

N~ E
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MODELE GORE OLCU FORMU

Kemer Detaylari Boy En
Govde 100cm 3cm
Ucluk 10cm 3cm
Tokalik kivirma pay1 10cm 3cm
Koprii 6.5cm 1.5cm
Toka 3.3 mm
Freze Fire pay1
Delikler aras1 mesafe 2.5cm
Dil yuvasi deligi 2cm
1.parca 30cm 3cm
2.parca 65cm 3cm
Baglant1 pargasi 4cm 1,5cm

Resim 2.3: ki parcal kemer modeli

Kalib1 g¢ikarilan model resim tizerinden alinmigtir. Resim {izerinden 0Olgii
alinarak kaliplar hazirlanmistir(1.par¢aya oOl¢ii iizerinden Olgiilendirme

yapilmistir.).
Resimdeki yiikseklik = Gergek yiikseklik
Resimdeki boy Gergek boy
lcm X
) 30m_ 100cm
100

- =30cm 1.parcanin boyu
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2parga

Resim 2.4: Kemerin numaralandirilmasi

Resim iizerinden kemer enini bulmak i¢in;

Resimdeki yiikseklik Gergek yiikseklik
Resimdeki boy = Gergek boy
lcm X
30cm 100
100

- =3.3mm kemer
30

> 100 cm boyunda bir kemer oldugunu diisiiniirsek kiiciik parca 30 cm olduguna
gbre diger ikinci parca 70 cm’dir. Ancak iki par¢a halka ile birbirine
baglandigina gore 5 cm’lik halka pay1 olabilecegini kabul edersek 2.parca 65
cm’dir.

Alinan olgiiler mukavva iizerine ¢ikarilarak kalibi g¢ikarilir. Cizimi yapilan
kalibin keskin bir makas veya maket bigagi ile kalib1 ¢ikarilir.

Kemer boy pargasini hesaplarken almis oldugunuz kemer halkasinin
biiyilikliiglinli gbz 6niinde bulundurunuz.

Kemer halkasi aliniz.

Kaliplar1 yan yana getirerek istenilen dl¢iilere uygun olup olmadigint kontrol
ediniz.

Kaliplarinizi miilaj k&gidindan ¢ikararak pargalar1 bir araya getirerek
yapistiriniz. Kaliplariizin istenilen Olgiilere uygun olup olmadigini kontrol
ediniz.

YV VV V V
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# *
———— | 1.Parca En
3cﬁ
* 2em - 30cm
Tokahk 10cm
2.Parga 65 >y
e 2.ParcatéSem # & & o @ 7
10cm
25cm
-
Moniaj
pan;asill ° o |15 | | 15
CH cCHm
Eiprii 65 cm
4cm

Cizim 2.1: iki par¢ah kemerin ayrintih ¢izimi

Olgiilemeyecek durumdaki ayrintilar ise tahmini él¢iilendirilir.

2.3. iki Parcah Kemer Istampasi( Kahbi) Cikarma

2.3.1. Tokalk Kalib1

Resimdeki kemerin 1. yani tokalik kisminin kalibini1 ¢ikarmak igin, ¢alisilacak 6lgiiye
uygun karton kesilir (Orn. 30cm x 3cm) (Resim 2.5 ). Kartonun yarisin1 bulmak igin orta
isareti alinir. Karton ikiye katlanir, kartonun bir ucuna yuvarlak bir nesne veya olgii aleti ile
istenilen sekil ¢izilip kesilir (Resim 1. 6).
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Resim .5: Karton kesimi Resim 2.6: U¢ ¢calismasi

Tokalik kalibinin ortasina ugtan istenilen olgiide girilerek (6rnegin 5cm)dil yuvasi igin
isaret alimiz (Resim.1.7). Isaretlenen yerden uygun biiyiikliikte (2cm) dil zimbasi ile
kaydirmadan deliniz (Resim 1.8).

Resim 2.8: Dil yuvasimi delme

Resim 2.7: Dil yuvasi isareti alma

Sekilde verilen uctan 1 cm Olgerek, alinan 6l¢ii hizasindan iki kenara 7mm igerden iki
isaret daha alimz. Boylece ugtaki iki zimba yerini isaretlemis olacaksiniz (Resim 2.9, 2.10).
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Resim 2.9: Ugtan 1 cm ig:l isz;rétleme Resim 2.10: Kenarlardan 7mm isaretleme

Dil yuvasinin tam ortasindan kat izi yaparak, katlayiniz. Karton katli iken daha onceki
zimba isaretli yerlerden (ikisi birlikte) deliniz (Resim 2.11, 2.12).

Resim 2. 12: Zimba yerlerini delme

Resim 2.11: ikiye katlama

Kalibin diger ucunun tam ortasina, ugtan 1,5 cm igeri girerek; aksesuar montaj delik yerlerini
tespit ediniz. Carkli zimba veya el zimbasiyla deliniz (Resim 2.14)

\

Resim 2.13: Toka montaj zimba yerleri Resim 2.14: Aks. montaj delik yerinin tespiti
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2.3.2. Ucluk Kalib1

Kemerin 2. par¢asinin (ucun oldugu parga)kalibi igin Olgiiye uygun karton kesiniz
(6rnegin 65cm x 3cm). Faaliyet 1°deki ug ¢alismasinin islem basamaklarini ayni uygulayiniz.
Istediginiz u¢ seklini uygulayrp, 5 deligi deldikten sonra aksesuar montaj Yerinin
isaretlenmesi gerekir (Resim 2.16). Bunun igin tokalik kalibini, u¢ kalibinin tizerine koyarak
uctaki montaj yerini isaretleyip deliniz. Boylece montaj yerleri ayni hizada olacaktir (Resim
2.17,2.18).

Resim 2.15: Tokalik kalib1 (1stampasr) Resim 2.16: Ug ¢calismasi

Sl
Resim 2.17: Deligin agcilmasi Resim 2.18: Aks montaj delik yer. isaretlenmesi
2.3.3. Montaj Parcas1 Kalibx
Montaj parcasinin eni aksesuara gore, boyu ise montaj olacak yere gore belirlenir.

Montaj parcasinin kalibi i¢in ilk dnce kullanilacak aksesuari belirleyip en Ol¢iisiini aliniz
(Resim 2.19).
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Resim 2.19: Aksesuar olgiisii alma

Montaj kalibin boyunu tespit edebilmek igin bir parga karton kesip aksesuardan
gegiriniz, kartonu geriye katlayip montaj yerini (Kesim bigagmin tersiyle isaretleyiniz.)
tespit ediniz (Resim 2.20). Montaj yerinden 7 mm 6lgerek fazlasimi kesiniz. Isaretli yerden
deliniz.

Resim 2.20: Montaj yerinin bulunmasi Resim 2.21: Montaj deliginin isaretlenmesi

Boylece montaj kalibi (1stampasi ) ¢ikarilmis olur. Koprii 1stampasini Faaliyet 1’deki
gibi veya serit makinesinde 1,5cm eninde serit keserek calisabilirsiniz (Resim 2.21, 2.22).

Resim 2.22: ki parcah kemer kalibi
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanmilacak Arag¢ Gerecler

Calisma masasi
Deri kesim bicagi
Kumpas

Kemer tokasi
Carkl1 zzimba
Kalem

Karton

Celik cetvel

. Dil yuvasi delme aleti
10. Masat

11. Eye

©CoNoO~WNE

Islem basamaklar1 ve onerilerde belirtilen hususlar1 dikkate alarak, iki parcali kemer

kalib1 ¢ikarma islemi yapiniz.

IKi PARCALI KEMER KALIBI

yerini igaretleyerek montaj
1stampasini hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

Olgiiye uygun karton kesiniz. >  Olgiiyii dikkatli alimiz.
Orta katlayiniz. > Caligsma prensiplerine uyunuz.
Kartonun bir ucuna yuvarlak > Giivenlik kurallarina dikkat ediniz.
nesneyi koyarak ¢iziniz ve kesiniz.
Ugluk 1stampasini ¢ikariniz.
Toka dil yuvasini aginiz. > Kauguk tizerinde galiginiz.
Iki ugta bulunan zimba yerlerini > Montaj isaretlerini dikkatli aliniz.
isaretleyiniz.

» Aksesuar montaj yerlerini tespit > Montaj deliklerinin uygun biyiikliikte
edip zimba ile deliniz. olmasina dikkat ediniz.

» 2. par¢a icin karton kesip faaliyet 1 | > Temiz ve diizenli olmaya dikkat ediniz.
deki islemleri tekrar ediniz.

» 5. delikten sonra aksesuar montaj | » Montaj yerlerinin ayni1 hizada olmasina

dikkat ediniz.

Koprii 1stampasini ¢gikariniz.

Kemer enini gdz 6niinde bulundurunuz.

Kalibimizin dogrulugunu kontrol
ediniz.

Ogretmeninizle birlikte kontrol ediniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanls ise Y yazinmiz

( )Mukavva kalip ¢ikarmada kullanilir.

( )Zincir bir kemer aksesuari degildir.

( )Kalip hazirlamada model 6l¢ii formu 6nemlidir.

( )Bel olgiisti esnemeyen kurdeleyle de alinabilir.

()Olgiisii alinamayacak kadar kiiciik resimler fotokopi ile dl¢iisii alinmalidir,

agrwnE

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test’”’e ge¢iniz
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet,
kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Parca 1stampasini ¢ikardiniz m?
Orta isaretini alip ikiye katladiniz mm?
Ugluk kismin1 yuvarlayip kestiniz mi?
Toka dil yuvasini agtiniz mi?
Iki ucta bulunan zimba yerlerini isaretlediniz mi?
Aksesuar montaj yerlerini tespit edip zimba ile
deldiniz mi?
Parca kalip icin ayni1 islemi uyguladiniz mi1?
8. Delikten sonra aksesuar montaj yerini

isaretleyerek montaj 1stampasini hazirladinmiz mi1?

9. Koprii 1stampasini ¢ikardiniz mi?
10. Kalibinizin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

SR EIEd N e

~

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biirlim cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC
Standarda uygun ¢ok pargali kemer kalib1 ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Model dergileri, iiriin kataloglarindan, kemer satis1 yapan magazalardan ¢ok
parcali kemerleri inceleyiniz.

»  Kalibim ¢ikarabileceginiz bir model bulunuz.

>  Uretim yapan atdlyeleri gezerek ¢ok parcali kemer montaji islemini
gbzlemleyiniz.

»  Bilgilerinizi arkadaglarimizla ve 6gretmeninizle paylaginiz

3. COK PARCALI KEMER KALIBI
3.1. Bel Olgiisii Almak

Kemer bel 6l¢iisii, meziir yardimiyla veya standart beden olgti tablosundan, kemer
boyu bulunur.

Resim 3.2: Par¢ali kemer modeli
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Resim 3.3: Par¢ali kemer modelleri

- ()

Resim 3.4: Parcali kemer modelleri Resim 3.5: Parcali kemer modelleri

Resim 3.6: Parcali kemer modelleri Resim 3.7: Parcali kemer modelleri
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Resim 3.8: Parcali kemer modelleri Resim 3.9: Parcali kemer modelleri

3.2. Modeli Ol¢iilendirme

Cok pargali kemer; birden ¢ok par¢adan olusan kemerlerdir. Bunlar farkli derilerin bir
araya getirilmesiyle olabilecegi gibi farkli materyaller bir araya getirilerek de olusturulabilir.
Tasarimcinin hayal giicii ile ¢ok gesitli modeller olusturulabilen kemerlerdir.

Kemerde olan her parganin tokalik + ugluk + ara parga + aksesuar toplanarak kemer
boy 6l¢iisii bulunur.

Parcalar, aksesuar, mumlu iplik, lastik, plastik, tel kullanilarak monte edilir. El
is¢iliginin 6nem kazandigi, yiiksek maliyetli bir kemer tiiriidiir. Montajli kemerler, artik
derilerden faydalanilarak yapilabilir. Kalan pargalara uygun sekilde modeller tasarlanir.
Parcalar birlestirildikten sonra, delikler agilir, aksesuar takilir. Pargalar monte edildikten
sonra yapilan islemler panel kemerin aynisidir. Kemerin biitlinlinii olusturan parcalarin
biiyiikliikleri farkli ise her par¢a numaralandirilir. Her par¢anin ayri1 ayri kalib1 gikarilir.

3.3. Olciiyii Parca Sayisina Bolmek

Modeli alinarak kalip ¢ikarilacak kemer elimizde ise bire bir 6l¢ii alinir.Parcali
kemerde 6l¢ii alirken;

>  1.Ucluk
»  2.Tokalik
»  3.Model Kismu (tekrarlanan parga)

Ucluk ve tokalik boylar1 toplanir. Model pargasi ise istenilen kemer boyu elde edilene
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dek tekrarlanacaktir. Model pargasiyla kiiciik bir deneme yaparak, kullanilacak parca sayisini
belirleyiniz. Model kismi i¢in bir kalip yeterli olacaktir.

3.4. Cok Parcalh Kemer Kalib1 Cikarmak

Toka genisligine gore calisilacak kemer eni belirlendiginden oncelikle kullanilacak
tokay1 belirleyiniz. Daha sonra kalip ¢ikarmaya baslayiniz.

Resim 3.10: Kalib1 ¢ikarilacak model kemer
3.4.1. Ucluk Kalib1 Cikarma

Tokanin genisligini Olgiinliz, toka genisligine gore calisilacak kartonun enini
belirleyiniz (6rnegin 4 cm). Kemer ucunu ol¢lip (6rnegin 28cm )bu olgiileri kartona
isaretleyiniz (Resim 3.11, 3.12). Daha sonra kenarlardan kesiniz.

Resim 3.11: Ug boy olgiisii Resim 3.12: Ucun en olgiisiinii isaretleme
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Kartonun tam ortasini bulup orta isareti alamiz. Orta isareti kalibi simetrik
calismanizda yardimci olacaktir. Kartonun bir ucundan 19cm o6lgerek isaretleyiniz. Bu
isaretli yerden itibaren 6,5 cm daha isaretleyiniz. Toplam ug kalip boyu 25,5 ¢cm olacaktir
(Resim 3.13).Kartonu ikiye katlayip 19cm’lik mesafenin enini 1,5cm (toplam 3cm) ayarlayip
genis (4cm) ve dar kismina hafif ovallik vererek kesimini yapiniz (Resim 3.14, 3.15).

Resim 3.13: Kartonu isaretleme Resim 3.14: Ovallik verme

Ucun sivrilen kismi i¢in 2,5 cm’den isaretleyiniz. Ug kartonu ikiye katlayip istenilen
ug seklini ¢iziniz. Ucun en sivri nokta§1n1 1 cm kalacak sekilde ayarlayiniz. Daha sonra
muntazam sekilde kesiniz (Resim 3.16). Iki kati birlikte kesmeye dikkat ediniz.

Resim 3.15: U¢ kenarlarimin kKesimi Resim 3.16: Ug sivriliginin verilmesi
Ugtan itibaren 12 cm 6lcerek, isaretleyiniz. Burasi 5 deligin ortasindaki deligin isareti

olacaktir. Bu isaretin sagina ve soluna 2,5 cm’den ikiser delik isareti daha aliniz. Boylece
toplam bes delik isareti almis olacaksiniz (Resim 3.17, 3.18).
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Resim 3.17: Orta deligin isaretini alma Resim 3.18: Bes delik isareti alma

Simetrik ¢aligabilmek igin kalibi ikiye katlayarak ucun modelli kismina (genis
tarafina) daha 6nce 6,5cm aldiginiz boy isaretinin bittigi yere modeldeki sekli ¢iziniz (Resim
3.19).Kesim bigagi ile bigagi hi¢ kaldirmadan bir hamlede iki kat1 ayn1 anda kesiniz (Resim
3.20).

Resim 3.19: Modelli kismim ¢izme Resim 3.20: iki kat1 birlikte kesme
Ucun orgii olacak (oyulacak) kismi dlgiiliir. Model kemerde bu 6l¢ii distan 1 cm pay,

iceriye 4 cm (Oyulacak bolim), genisligi ise 1,2 cm olarak dl¢lilmiistiir (Resim 3.21). Kalibi
ikiye katlayip olgiilerin yarisimi dikkate alarak ¢izimi yapiniz (Resim 3.22).
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Resim 3.21: Orgiilii kismun 6l¢iilmesi Resim 3.22: Oyulacak kismun ¢izimi

Cizimini yaptigimiz oyulacak kismu iki kat1 birlikte olacak sekilde dikkatlice kesiniz
(Resim 3.23).

Resim 3.23: Oyuk kismn kesimi Resim 3.24: Cikarilms ug¢ kalhiba
3.4.2. Tokalhk Kalib1 Cikarma

Ug kalibinin kopyasi bir bagka kartona ¢izilir. Cizim sirasinda 6l¢iiyii biiyiitmemeye,
kalemin ucunu ¢ok iyi agip kalemi dik tutarak ¢izim yapmaya dikkat ediniz (Resim 3.25,
3.26).

Resim 3 25: Ug¢ kalibinin kopyasim1 alma Resim 3.26: U¢ kalibinin kopyasi
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Orta isareti alarak kartonu ikiye katlaymiz. Ikiye katli sekilde(simetrik) kenar ve orta
kismini ¢izginin tizerinden kesiniz (Resim 3.27). Model kemerdeki tokalik boyunu 6l¢erek
(6rnegin 16cm) tokalik kalibinin boyunu isaretleyiniz (Resim 3.28).

Resim 3.27: Seklin simetrik kesimi Resim 3.28: Tokalik boyunun isaretlenmesi

Tokaligin alta donen ucu oval sekilde ¢izilir. Kalip ikiye katli iken dikkatlice kesilir
(Resim 3.29).

Resim 3.29: Uca ovallik verme Resim 3.30: Dil yuvasi mesafesini 6l¢me

Tokaligin baslangicindan dil yuvasina olan mesafeyi o6lgiip (6rnegin 11,5cm)
isaretleyiniz. Bu isaretten itibaren dil yuvasinin boy mesafesi olacak 1,5cm’den bir isaret
daha alimz (Resim 3.30, 3.31). Kalib1 ikiye katlayip iki isaret arasina oval ¢izip kesiniz
(Resim 3.32).
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Resim 3.31: Dil yuvasim isaretleme

Tokaligr dil yuvasinin tam ortasindan ikiye Katlayiniz. Daha sonra dilin bittigi yer ile
Orgii deliginin bittigi yerden 1 c¢m igeri isaret aliniz (Resim 3.33, 34).

Resim 3.33: Dil yuvasmln' ortasindan ikiye katlama Resim 3.34: isaretalma

Isaret alinan iki noktadan kullanilacak zimba biiyiikliigiine uygun, carkli zzmba ya da
el zimbasi ile tokalik montaji i¢in delik a¢inmiz. Boylece tokalik kalibini ¢ikarmis olacaksiniz
(Resim 3.35, 36).

Resim 3.35:Tokalik montaj deliklerinin acilmas1 Resim 3.36: Bitmis tokalik kalib1
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3.4.3. Model Kisminin (Tekrar Parc¢asi) Kalibim Cikarma

Tokalik kalibindaki model kismini bir bagka kartonun iizerine yerlestirip kopyasini
almiz (Resim 3.37).

Resim 3.37: Model kisminin kopyasim1 alma

Model kisminin ¢izimini yaptiktan sonra, kartonu ikiye katlayip (simetrik olmasi i¢in)
iki kat1 birlikte 6nce kenarlar1 daha sonrada orta kismini1 kesiniz (Resim 3.38-39). Boylece
model kisminin kalib1 ¢ikarilmis olur. Kemerde bu kisim kemerin istenilen boya gelinceye
dek tekrarlanacagi kisim olacaktir.

Resim 3.38: Model kartonun ikiye katlanmasi Resim 3.39: Simetrik kesim
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Resim 3.40: Cok parc¢al model kahplari

Orme seridi i¢in kalip gikarmaya gerek yoktur. Kesilecek serit enini, ¢ikarilan kalibin
model kismindaki orgii olacak delik enini Olgerek belirleyiniz (6rnegin 1cm)(Resim
3.41).Seridin boyunu ise orillecek mesafeden 10cm daha fazla olacak sekilde ayarlayiniz.
Serit kesim makinesinde direk deri seridi kesimi yapabilirsiniz.

Koprii 1stampasini Faaliyet 1°deki gibi veya serit makinesinde 1 c¢cm eninde serit
keserek calisabilirsiniz.

Resim 3.41: Serit eni belirleme
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UYGULAMA FAALIYETI

Kullanilacak Arac-Gerecler
1. Cok parcali kemer modeli
2. Celik cetvel

3. Kalem

4. Mukavva veya karton

5. Deri kesim bicagi

6. Calisma masasi

7. El zzimbasi

8. Cekig

9. Masat

10. Eye

Islem basamaklar1 ve dnerilerde belirtilen hususlari dikkate alarak ¢ok pargali kemer
kalibi1 ¢ikarma iglemi yapiniz.

COK PARCALI KEMER

Islem Basamaklar

Oneriler

Parcali kemer modelini analiz ediniz.

Ayrmtilara dikkat ediniz.

En ve boy 6lciisiinii isaretlendiriniz.

Dikkatli 6l¢ii aliniz.

> Eg _ke?narml sivrilik vererek ¢iziniz ve >  Temiz ve diizenli caligmiz.
esiniz.

> Orta deligin isaretini aliniz. > Olgiilere dikkat ediniz.

> Bes delik isaretini aliniz. » Delikler aras1 mesafeyi dikkate aliniz.

» Modeli ¢iziniz ve kesiniz. > Iki kat1 birlikte kesiniz.

> Oyulacak kismu dlgiilendirip, ¢izip | o oo ik kurallarina dikkat ediniz.
keserek ug kalibini ¢ikariniz.

»> Tokalik boyunu isaretlendiriniz ve Ikiye katlayimiz. Kenar orta kisminin
uca ovallik vererek kesiniz. cizgisinden kesmeye 6zen gosteriniz.

e Dll yuvasinin r.ne'safesml Olgiiniiz, » Standart 6l¢iilere uyunuz.
isaretlendirip kesiniz.

» Tokalilk montaj deliklerini aginiz. Montaj delik mesafelerinin ayni olmasina
Tokalik kalibini ¢ikariniz. dikkat ediniz.
Model kalibini ¢ikariniz. > Orme serit i¢in kalip ¢ikarmayiniz.
Koprii 1stampasini ¢gikariniz. »  Serit makinesinde koprii kesimini yapiniz.

> Kaliplarimzin  dogrulugunu kontrol | > Kontroliinlizi ~ 6gretmeninizle  birlikte
ediniz. yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

1. ( )Ugluk, tokalik, ara par¢adan pargali kemer olugsmaktadir.

2. ( )Montajda kullanilan aksesuarlar kemer boyunu etkilemez.

3. ( )Pargalar; aksesuar, mumlu iplik, lastik ve plastik tel kullanilarak monte edilir.
4. ( )Toka dil yuvasi ugluk iizerinde bulunur.

5. ( )Pargali kemerde pargalar ayni1 biiyiikliikte olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Uygulamal1 Test’”’e ge¢iniz.
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UYGULAMALI TEST

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
Modeli analiz ettiniz mi?
En ve boy 0lgiisiinii isaretlendirdiniz mi?
Ugluk kismin1 sekillendirerek ¢izip kestiniz mi?
Orta deligin isaretini aldiniz m1?
Bes delik isaretini aldiniz mi?
Modeli ¢izip kestiniz mi?
Oyulacak kismi o6lgiilendirip, ¢izip keserek ug¢ kalibini
¢ikardiniz mi1?
8.  Tokalik boyunu isaretlendirip uca ovallik vererek kestiniz

N|o|g|rwINIE

mi?

9. Dil yuvasmin mesafesini 6lgiilendirip, isaretlendirip
kestiniz mi?

10. Tokalik montaj deliklerini agip tokalik kalibini1 ¢ikardiniz
mi?

11. Model kalibin1 ¢ikardiniz mi?
12. Koprii istampasini ¢ikardiniz mi?
13. Kaliplarimizin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Modiil ile kazandiginiz tek pargali, iki parcali, ¢ok pargali kemer kalibi g¢ikarma
yeterligini 6l¢iiniiz. Bu uygulamay1 asagidaki olgiitlere gore degerlendiriniz.

UYGULAMA FAALIYETI: Tek parcali, iki parcali, ¢cok pargali kemer kalibi
¢ikarmak

ACIKLAMA: Asagida listelenen davramislarin her biri icin karsisindaki uygun
secenegi isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Tek Parcali Kemer Kalib1
1. Model kemerinizde en boy 6l¢iisii aldiniz mi1?
2. Ugluk 1stampasi ¢ikardiniz mi?
3. Bel ayar deliklerinin istampasini ¢ikardiniz mi?
4. Tokalik 1stampasin ¢ikardimiz mi?
5. Koprii kalibini ¢gikardiniz mi?
6. Siisleme sablonunu ¢ikardiniz mi?
iki Parcali Kemer Kalib1
1. Parca ugluk 1stampasi ¢ikardiniz mi?
2. Parca tokalik 1stampasi ¢ikardiniz mi?
3. Montaj par¢alarinin kalibini ¢ikardiniz mi?
4. Montaj yerlerini belirleyip deldiniz mi?
Cok Parcalh Kemer Kalib1
1. Ugluk kalib1 ¢ikardiniz mi?
2. Tokalik kalib1 ¢ikardiniz mi?
3. Model kisminin (tekrar pargasinin) kalibini ¢ikardiniz mi?
4. Koprii kalibini ¢ikardiniz m?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

OO N[OOI WIN -

<190 <|X|X]|0|0|<|0

=
o

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

gla|lw|N| -
O 0 0|<|0

OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARI

OB WIN| -
<|<|o|<|o
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KAYNAKCA

»  Saraciye Dernegi dokiimanlari.
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